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Comunicado de prensa de Sensor Instruments
Agosto de 2023

Seguidores del color
24.08.2023. Sensor Instruments GmbH:
A veces tiene sentido seguir. Por ejemplo, seguir nuestra conciencia o el buen consejo de los amigos. ¿Seguir Instagram o LinkedIn? Aquí puede haber opiniones dispares. ¿El mainstream? «¡Todo está bien! Solo que no siempre, no en todas partes y no para todo el mundo» (adaptación libre de Novalis). En Sensor Instruments, preferimos seguir nuestro propio camino. Pero precisamente por ello, a veces tiene sentido seguir: los colores, por ejemplo.
Especialmente en el campo de los colores de materiales reciclados, nuestros estimados compañeros de mercado han estado bastante ocupados últimamente. Entretanto, casi no hay empresa del sector del reciclado de plásticos que no disponga en su laboratorio de uno de los [image: ]equipos de medición portátiles para medir el color de los materiales reciclados. Estos hacen su trabajo, sin lugar a dudas. Y lo hacen con la facilidad de manejo esperada, por un precio asequible y de un modo preciso. ¿Preciso? Bastante preciso si se trata de una placa de color, pero ¿y si se trata de medir el color directamente sobre el material reciclado? En ese caso, es probable que surja algún que otro problema... Por norma general, pueden producirse desviaciones significativas entre los valores de color que se constatan en el material reciclado, en comparación con las placas de plástico del mismo lote. Además, si se modifica la posición de los pélets dentro del punto de medición, es probable que las desviaciones de color difieran considerablemente incluso entre dos mediciones consecutivas. Estamos seguros de que esto no se debe a una precisión de medición inadecuada de los equipos de medición de color, sino más bien a la forma de los granos del material reciclado, que difiere bastante de una superficie plana y, además, está dispuesta aleatoriamente bajo el punto de medición.
Sistemas de medición de color en línea de Sensor Instruments
Si el fabricante del material reciclado desea una solución en línea, lo ideal sería que los resultados de medición coincidieran con los del equipo de medición portátil si el material de plástico es el mismo. Por parte del laboratorio, solo se pueden obtener valores de color fiables a partir de placas de plástico utilizando los equipos de medición de color portátiles.
En los sistemas de color en línea, Sensor Instruments ofrece sistemas de medición de color cuyos frontales se orientan directamente al material reciclado durante la producción, o bien al granulado de plástico a través de una mirilla. Debido al movimiento de los pélets y a un tiempo de medición adecuado, se obtienen valores de medición de color con una precisión típica de dE = 0,3. Mediante el frontal optomecánico (es decir, no hay componentes electrónicos en el cabezal del sensor), el material reciclado también se puede medir a altas temperaturas.
[image: ][image: ][image: ]Sin embargo, para que los valores de color de las mediciones en línea concuerden con los resultantes de la medición de las placas de plástico con ayuda de los equipos de medición portátiles, debe realizarse la llamada USER-CALIBRATION a través de los sistemas en línea. Esto puede hacerse fácilmente con la ayuda del software para PC DOCAL Scope V1.4, incluido en el volumen de suministro, que guía prácticamente al usuario a lo largo del proceso de calibración. Tras el proceso de calibración y si el material es igual, el sistema de medición en línea presenta los mismos valores L*a*b* que los calculados anteriormente con el equipo de medición portátil utilizando placas de plástico. También se puede decir que seguimos los valores L*a*b* de los equipos de medición portátiles para los sistemas de medición en línea. Para representar y guardar los valores medidos, el software DOCAL Scope V1.4 también presta un buen servicio. Al usuario del sistema local le serán muy útiles el gráfico de tendencias y la indicación de tolerancia. Si algo “se nos va de las manos”, podemos reaccionar rápidamente para impedir que ocurra algo peor.
[image: ]En la interfaz DOCU del software para PC DOCAL Scope V1.4, las desviaciones de L*, a* y b* con respecto al valor objetivo L*a*b* especificado se muestran de forma gráfica y numérica en la parte derecha de la pantalla. Por otro lado, en la interfaz C SPACE se visualizan numéricamente los valores L*a*b* actuales y los valores L*a*b* promediados durante el periodo de tiempo especificado, así como sus desviaciones con respecto al valor objetivo especificado. Si no se cumple alguna de las tolerancias especificadas, el exceso o el defecto se mostrará en [image: ]consecuencia: si el valor L* es demasiado bajo, aparece un borde negro; si el valor L* es demasiado alto, el borde será blanco. Si no se alcanza la tolerancia del valor a*, aparece un borde verde; y si el valor a* actual es demasiado alto, rojo. Cuando el valor b* sale del rango de tolerancia, el borde será azul si es demasiado bajo, y amarillo, si es demasiado alto. Los valores de color guardados se pueden abrir con EXCEL®.

[image: ][image: ]

Archivo EXCEL® con los valores L*a*b* y con los valores dL*-, da*-, db*- y dE. A estos se suman los valores triestímulos X, Y y Z, así como la hora y la fecha.


[image: ]El valor objetivo L*a*b* se puede introducir a través de un archivo en el que se encuentran los valores de color L*a*b* de las correspondientes placas de plástico y su denominación. Para ello, las placas de plástico se seleccionan mediante un número de 5 cifras. Una vez introducido el número de 5 cifras, el valor objetivo L*a*b* de la placa de plástico se registra en la tabla TEACH y, además, el nombre de la placa de plástico aparece en la página TEACH del software para PC DOCAL Scope V1.4. En el modo BLOCK, es posible ajustar las tolerancias para dL*, da* y db* de forma individual. También existe el modo CYL, con una tolerancia común para a*b* y una tolerancia independiente para el valor L*; asimismo, se dispone del modo SPHERE, en el que solo hay que introducir el valor dE.

Sistemas de medición de color móviles y en laboratorio de Sensor Instruments
[image: ]Con el paso del tiempo, Sensor Instruments ha llegado a ofrecer también sistemas de medición de color para laboratorios y para fines móviles. También se pueden seguir equipos de medición portátiles para estos dispositivos. De este modo, la creación de placas de plástico se puede reducir al mínimo, ya que tanto los sistemas de medición de laboratorio como los sistemas de medición móviles permiten medir el color directamente en el material reciclado. 
[image: ]Si se dispone de poco material reciclado para una medición de color en el laboratorio, el compacto SPECTRO-3-0°/45°-MSM-CMU permite realizar una medición de color con tan solo 0,15 litros de material reciclado. La medición se realiza en este caso a través de una mirilla y el método que se sigue es exactamente el mismo que el que se sigue en los sistemas en línea, si se requiere una mirilla [image: ]en el lugar de aplicación. Si, por el contrario, hay suficiente cantidad de material reciclado para la medición de color (hasta 10 litros), se puede recurrir al sistema de medición de color SPECTRO-3-0°/45°-MSM-LAB-DIG-LF. En este sistema también se utiliza una mirilla, por lo que la configuración de medición es la misma que en las aplicaciones en línea. 
En el sector de laboratorio, el SPECTRO-3-0°/45°-MST es la contrapartida del SPECTRO-3-FIO-MSM-DIG-DL en combinación con el frontal optomecánico KL-D-0°/45°-85-1200-D-S-A3.0. Los frontales optomecánicos de ambos sistemas de medición se colocan a una distancia de 85 mm con el eje óptico del emisor perpendicular a la superficie del material reciclado. En línea, una placa deflectora garantiza una separación constante de los materiales reciclados; con el sistema de laboratorio, la separación correcta puede ajustarse en el trípode. El software para PC DOCAL Scope V1.4 se puede utilizar tanto en sistemas en línea como en sistemas de laboratorio.
[image: ]Obtener los valores de medición del color más rápidamente, pero sin trabajar con sensores en línea, fue el detonante para el desarrollo de un equipo móvil: autosuficiente de la red eléctrica de 220 V y equipado con un ordenador industrial y una impresora opcional para documentar las muestras para el laboratorio correspondiente. La unidad se encuentra sobre una mesa compacta con ruedas. El embudo también tiene una capacidad de unos 10 litros en este caso. Tras activar el proceso de medición a través del software para PC DOCAL Scope V1.4 y abrir la válvula, la medición comienza y termina automáticamente tras recorrer el material reciclado.
En Sensor Instruments nos alegraría mucho que el mayor número de empresas posible tuviera en cuenta nuestras recomendaciones y siguiera nuestro consejo.
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Sensor Instruments
Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
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